Prazisions-Schneidstempel - Form D-HM DIN 9861

Stufung d,:
ik 1,0-6,0=0,1
f\ r \//W 6,5-10,0=0,5
so°sl M — — — — — —— I | | Ausfiihrung:
& / Vollhartmetall
- Andere Ausfiihrungen und
GroBen auf Anfrage.
Durchmesser, mm Werkstoff Hartmetall
d1 " Lénge + 0,5
71 80 100

1,0 bis 1,4 20,61 22,67 24,93
1,5 18,38 20,21 22,24
1,6 bis 1,9 18,38 20,21 22,24
2,0 18,38 20,21 22,24
2,1 bis2,4 18,38 20,21 22,24
2,5 18,38 20,21 22,24
2,6 18,38 20,21 22,24
2,7 bis 2,9 18,38 20,21 22,24
3,0 18,38 20,21 22,24
3,1 bis 3,3 19,51 21,47 23,61
3,4 19,51 21,47 23,61
3,5 19,51 21,47 23,61
3,6 bis 3,9 19,51 21,47 23,61
4,0 19,51 21,47 23,61
4,1 und 4,2 21,55 23,71 26,07
4,3und 4,4 21,55 23,71 26,07
4,5 21,55 23,71 26,07
4,6 21,55 23,71 26,07
4,7 bis 4,9 21,55 23,71 26,07
5,0 21,55 23,71 26,07
5,1 und 5,2 24,31 26,74 29,41
5,3und 5,4 24,31 26,74 29,41
o) 24,31 26,74 29,41
5,6 bis 5,9 24,31 26,74 29,41
6,0 24,31 26,74 29,41
6,5 28,81 31,69 34,86
7,0 32,93 36,23 39,85
7,5 36,61 40,28 44,31
8,0 38,41 42,26 46,49
8,5 44,37 48,80 53,69
9,0 45,46 50,01 55,02
9,5 48,05 52,86 58,14
10,0 51,78 56,95 62,64
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